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W przypadku qdyby powierzchnia stykowa byta mniejsza niz 75%
nalezy wykonac podlewki po zamontowaniu konstrukeji.
. OPIS SYSTEMU MALARSKIEGO:
- - _| |_ 1. Przygotowanie podtoza: obrobka strumieniowo—scierna do stopnia
180 016 czystosci Sa2,5 zgodnie z normg PN ISO 8501-1:1996.
NQQ E 0805 O_m._.>_. _n N _u_m._.>_. m 2. Warstwa podkfadowa — Podklad epoksydowy wysokocynkowy (1x40 um),
- ; 110 I\tlx_AI I/ 110 130 _n|_n 200 \ 1110 3. Warstwa nawierzchniowa — Farba epoksydowa  (1x120 um)
IM16x50 KI.5.6 \ ~ 31650 56 F-F RK 80x5 N RS \\ RO 76.1x3 LACZNA GRUBOSC SYSTEMU WEWNETRZNEGO 160pm
I ——d | - 3 Poz.6
/ IPE200 — — o o3 _ _ 200 0.0 B 10 Il._KONSTRUKCJA SPAWANA KLASY Il WG PN-B-06200:2003
\> | /q | | | ﬁ I % N =1k = ——7—
__ﬁ ) v | 5 b<o—oT Il STAL: S235R
N i 5 5. 10 Poz.5
4 i G b IV. SPAWANIE ELEKTRYCZNE: ELEKTRODY EB 1.46
e 07
o 171 ~ P00 #NE == % 2x Pret 12 k8.8 4 V. UWAG.
& 100,100 o N KOTWA WKLEJANA _| 916/ ~ |_ 1. Spawac na calej diugosci przylegania elementow.
&= 200 0 5.8 Pozd " np. wmmﬁ%o ol 2. Spoiny nieoznaczone wykona¢ czofowe a=g lub pachwinowe a=0,7q
901,90 zqodmie. 2 parametram Kotwy cienszego z fgczonych elementow.
180 _ UEAGA: Stupy posadowic g%o\m.a%a no przygotowanych E;%B%S%, 3. Klasa zlgeza spawanego E wg PN/M=69011, Klasa  konstrukeji
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nalezy wykonac podlewki po zamontowaniu konstrukcji. 4. Materialy spawalnicze stosowaé z godnie z zaleceniami technologa w
— — zaleznosci od klasy zfqcza oraz konstrukeji i pozycji spawania.
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